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1. Présentation de lôh®lice FLAIR-2 

1.1. Description 

Lôh®lice FLAIR-2 a été développée pour obtenir de meilleures performances acoustiques pour être une référence 
dôh®lice silencieuse.  
 
Les pales sont fabriqu®es ¨ partir de nappes de carbone et  leur conception a ®t® r®alis®e afin dôobtenir des 
contraintes maximales en torsion et en flexion. 
 
Lôh®lice 5 pales FLAIR-2 est à pas fixe et réglable au sol et a un diamètre de 1680mm, pour un poids de 11.3kg. 
 
Son moyeu en aluminium anodisé est directement usiné par machine CNC dans la masse.   
 

Le bord dôattaque des pales FLAIR-2 est ®quip® dôun blindage m®tallique en Inconel
®
. Ce matériau est un 

superalliage avec une dureté de surface très élevée. 
 

 

 

 

1.2.  Caractéristique 

Lôh®lice FLAIR-2 Certifiée a les spécifications suivantes : 

Á Configuration Tractive Droite 

Á Diamètres de Ø1680mm (Ø66 pouce) 

Á Montage AN6, AN7 et AN8 

Á Bord dôattaque de pale blindé en Inconel
®
 

Á Moyeu aluminium anodisé 

Á Équip®e dôune protection contre la foudre 

Á Montage direct sur porte-hélice dôentraxe SAE2 (Ø120.65mm) 

Á Marquage en bout de pale   
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1.3. Bord dôattaque blindé en Inconel®  

Le bord dôattaque des pales de la gamme FLAIR-2 est ®quip® dôun blindage m®tallique en Inconel®. Ce matériau est 
un superalliage, contenant principalement du nickel, avec une dureté de surface très élevée.  
De plus, la structure composite ainsi que la nuance dôaluminium utilis®e en pied de pale sont sp®cifiques pour bloquer 
pleinement le phénomène de corrosion galvanique entre 2 matériaux de natures différentes.  
Enfin, les décorations de couleur (Logo DUC + Bout de pales) sont intégrées lors du moulage dans la structure 
composite ¨ lôaide dôune technologie propre ¨ DUC. Cela permet de les rendre tr¯s robuste et insensible ¨ lôusure ou 
abrasion.  
 
 

 
 
 
 

1.4. Accessoires 

 
Á Entretoise intercalaire de montage en aluminium (Montage porte-hélice SAE2_AN6 / SAE2_AN8) 

Permets de d®caler le plan de lôh®lice pour ajuster la position de lôh®lice par rapport au capot moteur 
 
 
Á Entretoise dôadaptation de montage en aluminium (Montage porte-hélice SAE2_AN7) 

Permets de d®caler le plan de lôh®lice et dôadapter lôentraxe de fixation de lôh®lice  
 
 

Á Cône disponible en diamètre Ø250mm (Ø9.8") à Ø340mm (Ø14.4") 

+ Capot de cône pour fermer les ouvertures dernières les pales 
 
 

Á Outil de r®glage pour lôajustement de lôangle de calage des pales  
 
 

Á Housse néoprène de protection de pale 
 
 

Á Produit de nettoyage dôh®lice composite 
Faites des économies ! Une hélice propre a un meilleur rendement et diminue la consommation. 
 
 

1.5. Référence commerciale 

Désignation Référence Part number 

Hélice 5-pale FLAIR-2 Inconel Droite Certifiée 01-25-001 H-FLR2_5-D-I_C 

 
Remarque : 
Sp®cifier le r®gime de navigabilit® de lôavion (CDN) lors de la commande. 
 

  

Renfort Inconel 
Système spécifique de protection 

Logo & Bout de pale moulés Logo & Bout de pale moulés 
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2. Applications 

Les hélices DUC sont données pour un potentiel de vol dans des conditions normales de fonctionnement.  
 
Pour conserver ce potentiel, DUC Hélices a déterminé un TBO (temps entre révision) pour une hélice en fonction du 
moteur quôelle ®quipe. Consulter la rubrique 7.1 Limites de Navigabilité pour davantage dôinformation. 
 

Moteur 
Limites  

applicables 
Diamètre hélice 

(mm) 

Angle de calage 

(°) 

Calage autorisé 

(°) 

TBO - Temps entre 
révision 

LYCOMING O-320  

Porte hélice AN6 

160 cv  

2 700 tr/min 
Ø1680 18° ± 2° 14Á Ÿ 24° 

2 000 heures 
ou 

6 ans 

LYCOMING O-320 

Porte hélice AN7 

160 cv  

2 700 tr/min 
Ø1680 18° ± 2° 14Á Ÿ 24Á 

2 000 heures 
ou 

6 ans 

LYCOMING O-360 

 Porte hélice AN8 

180 cv  

2 700 tr/min 
Ø1680 19° ± 2° 15Á Ÿ 25° 

2 000 heures 
ou 

6 ans 

* Côest la durée maximale dôutilisation de lôh®lice autorisée par le Certificat Type de lôh®lice. 
 

Remarque 
Les valeurs dôangle de calage sont appliquées à 20cm du bout de la pale. Elles ont été déterminées suite à des 
essais en vol sur chacun de ces moteurs. 
 
Pour une bonne utilisation de lôh®lice, se reporter ¨ la rubrique 7. Maintien de Navigabilité. 
 
 
 
  

3. Pr®cautions dôinstallation 
 

AVERTISSEMENT 
Assurez-vous que le circuit dôallumage est hors tension avant de d®buter tout type op®ration sur lôh®lice. 
Ne pas faire tourner le moteur sans hélice, des dommages moteur en résulteront. 

 

IMPORTANT  
Les pales dôune h®lice font partie dôun ensemble. NE PAS LES INTERCHANGER avec dôautres pales 
provenant dôh®lices similaires. Les pales dôune h®lice sont fabriqu®es selon leur application. Leur structure, 
masse et ®quilibrage sont diff®rents dôune h®lice ¨ lôautre. 
Le cône est un élément important pour le refroidissement du moteur. Il est vivement conseill® dôutiliser un 
c¹ne dôh®lice. 
L'hélice vous est livrée avec les vis adéquates. Le changement des vis est contraire à nos préconisations. 

 

CONDITIONS DE GARANTIE 
Lôutilisateur vole toujours sous son enti¯re responsabilit® (Cf. 8. Conditions Générales de Vente). 
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4. Composants de lôh®lice FLAIR-2 

4.1. Configuration de montage de lôh®lice FLAIR-2 

Voici un tableau des configurations de montages de l'hélice 5-pales FLAIR-2 selon le porte-hélice moteur. 
 
Si besoin, voir en annexe 9.1 Dimension de porte-hélices moteur. 
 

MONTAGE 

PORTE-HELICE MOTEUR 

Type SAE2 AN6 
Ø4-3/4" / Ø120.65mm 
(Ex : Lycoming O-320) 

Type SAE2 AN7 
Ø4-3/4" / Ø120.65mm 
(Ex : Lycoming O-320) 

Type SAE2 AN8 
Ø4-3/4" / Ø120.65mm 
(Ex : Lycoming O-360) 

Direct sur porte-hélice (sans 
entretoise) X  X 

Avec entretoise dôadaptation  X  
 

4.2. Vue éclatée de lôh®lice 

 
 
 
 
 

Remarque 
 
Cette vue éclatée présente le principe dôassemblage de lôh®lice FLAIR-2. La dimension de certains de ces  
composants peut varier selon la configuration concern®e de lôh®lice (Longueur de vis, é). 

  

 

Attention lors de 
la manipulation 
des pales 
BORDS DE FUITE 
COUPANTS 

 

Écrou 
autobloquant & 
Rondelle 
pour 
assemblage 
moyeu (x10) 
 

Demi-moyeu 
FLAIR-2-R arrière 
(x1) 

Demi-moyeu FLAIR2-R 
avant (x1) 

Vis de fixation hélice 
& Rondelle 
adaptée selon 
montage (x6) 
(AN6 ou AN8 selon 
configuration) 
 

Vis & Rondelle 
pour lôassemblage moyeu (x10) 

Pale FLAIR-2 Inconel Droite (x5) 

Cylindre de 
centrage de 
moyeu (x1) 
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4.3. Listes des composants 

Désignation 
Optionnel 

(Selon le montage 
préconisé) 

Part Number Quantité 

Pale 

Pale FLAIR-2 Inconel Droite Certifiée 
(Les 5 pales qui composent lôh®lice sont ®quilibr®es 
statiquement entre elles) 

- FLR2-D-I_C 05 

Moyeu 

Demi-Moyeu FLAIR-2-R 5-pale Arrière  - DMFLR2R-5-AR 

01 Cylindre de Centrage FLAIR-2 - CC-FLR2 

Demi-Moyeu FLAIR-2-R 5-pale Avant  - DMFLR2R-5-AV 

Vis CHC M8x30mm (Inclus Rondelle plate étroite à 
Ø8mm et Écrou Nylstop M8) 

- V-CHC8FLR2-30 10 

Entretoises    

Entretoise intercalaire SAE2-AN8 20mm X EI-SAE2AN8-20 01 

Pion DUC Ø19 AN8 X PI-DUC19-AN8 06 

Entretoise adaptation SAE2AN7-SAE2AN6 90mm X E-S2A7_S2A6-90 
01 

Entretoise adaptation SAE2AN7-SAE2AN6 100mm X E-SA2A7_S2A6-100 

Pion dôentretoise DUC Ï17 AN6 X PI-DUC17-AN6 

06 
Pion dôentretoise DUC Ï17 AN8 X PI-DUC17-AN8 

Rondelle de sécurité DUC AN7 X RS-AN7 

Vis 7/16" UNF 3" X TH 7/16 UNF 3" 

Platines & Cônes 

Platine Ø290mm SAE2-AN8 5-pale  X P-290_5-SAE2AN8 

01 

Platine Ø300mm SAE2-AN8 5-pale  X P-300_5-SAE2AN8 

Platine Ø340mm SAE2-AN8 5-pale X P-340_5-SAE2AN8 

Platine Ø290mm SAE2-AN6 5-pale  X P-290_5-SAE2AN6 

Platine Ø300mm SAE2-AN6 5-pale  X P-300_5-SAE2AN6 

Platine Ø340mm SAE2-AN6 5-pale X P-340_5-SAE2AN6 

Cône Ø290mm 5-pale X C-290_5 

Cône Ø300mm 5-pale X C-300_5 

Cône Ø340mm 5-pale X C-340_5 

Vis cône M5x16mm X V-P5-16 
10 

Vis AN525-10R8 X AN525-10R8 

Kit de fixation hélice 

Kit vis de fixation AN6-64 X V-AN6-64 

06 
Kit vis de fixation AN8-52 X V-AN8-52 

Kit vis de fixation AN8-60 X V-AN8-60 

Kit vis de fixation AN8-64 X V-AN8-64 
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4.4. Liste des outils nécessaires 

Montage avion SAE2 AN6 

Clé Allen 6 dynamométrique (Couple : 25 à 30 Nm) 

Clé plate 13 

Clé plate 3/8" dynamométrique (Couple : 30 à 80 Nm) 

Inclinom¯tre (outils de r®glage dôangle) 

Maillet nylon  

Tournevis dynamométrique (Couple : 4 Nm) 

Montage avion SAE2 AN7 

Clé Allen 6 dynamométrique (Couple : 25 à 30 Nm) 

Clé plate 13 

Clé à pipe 7/16" dynamométrique (Couple : 30 à 80 Nm) 

Clé plate 3/8" dynamométrique (Couple : 30 à 80 Nm) 

Inclinom¯tre (outils de r®glage dôangle) 

Maillet nylon  

Tournevis plat ou cruciforme dynamométrique (Couple : 4 Nm) 

Montage avion SAE2 AN8 

Clé Allen 6 dynamométrique (Couple : 25 à 30 Nm) 

Clé plate 13 

Clé plate 1/2" dynamométrique (Couple : 30 à 80 Nm) 

Inclinom¯tre (outils de r®glage dôangle) 

Maillet nylon  

Tournevis dynamométrique (Couple : 4 Nm) 

 
5. Instruction de montage de lôhélice 

Le montage de lôh®lice 5-pale FLAIR-2 est illustré ci-apr¯s. Il est recommand® dôassembler sur table lôh®lice avant de 
lôinstaller sur lôavion. 
Pour tout renseignement complémentaire, contacter la société DUC Hélices.  
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5.1. Assemblage de lôh®lice 

Une « Fiche Hélice » sera r®alis®e afin dôassurer un suivi de lôh®lice. Les Parts Number et numéros de série des 
composants de lôh®lice délivrés seraient indiqués sur cette fiche de suivi. 
 

 
 
ÉTAPE 1. 

 
Placer le demi-moyeu arrière sur une table.  
 
Attention de ne pas inverser avec le demi-moyeu 
avant. Le demi-moyeu arrière est celui qui se monte sur 
le porte-h®lice moteur ou sur lôentretoise. Les perçages 
du demi-moyeu arrière sont supérieurs à ceux du demi-
moyeu avant. 
 

ÉTAPE 2. 

    

 
Positionner les pales dans leur logement en les calant 
vers lôext®rieur. 
 
Les 5 pales de lôh®lice ont ®t® appair®es entre elles 
chez DUC Hélices avant expédition.Une fois les pales 
positionnées, insérez le cylindre de centrage au 
centre du Demi-Moyeu. 

Orienter lôautocollant DUC face à vous.  
 

ÉTAPE 3. 

 
Placer le demi-moyeu avant (inserts métalliques à petit 
per­age) sur lôensemble pour sôemboîter avec les pieds 
de pale. 
 
ÉTAPE 4. 

 

 
 

Mettre en place les 10 vis et rondelles dôassemblage dôun 
côté, puis les rondelles et écrous autobloquants de 
lôautre.  
 

Effectuer un premier serrage modéré. 
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5.2. Installation sur lôavion 

Comme présenté en section 4.1. Configuration de montage de lôh®lice FLAIR-2, plusieurs montages sont 

possibles : 

1. Installation directe sur le porte-hélice moteur. 

2. Utilisation dôune entretoise intercalaire pour espacer lôh®lice du porte-hélice. 

3. Utilisation dôune entretoise dôadaptation pour adapter les points de fixations du porte-h®lice ¨ ceux de lôh®lice. 

 

5.2.1. Installation directe sur avion 

 
Lôinstallation directe de lôh®lice FLAIR-2 est possible si les conditions suivantes sont respectées : 
 
V Porte-hélice moteur de type SAE2 AN6 / AN8 (6 pions Ø19 Ø120.65 mm / Ø4-3/4") 

V Porte-hélice moteur sortant du capot moteur de 14mm minimum pour montage de cône DUC 

V Installation de cônes DUC Ø290mm, Ø300mm ou Ø340mm selon le paragraphe 5.4 Cas de lôinstallation de 

lôh®lice FLAIR-2 et du cône 

 
Si besoin, voir en annexe 9.1 Dimension de porte-hélices moteur. 
 
Remarque : Tous les moteurs ayant un porte-hélice avec un entraxe de fixation SAE2 Ø4-3/4" (Ø120.65mm) et des 
pions taraudés AN6 ou AN8 peuvent accueillir lôh®lice FLAIR-2 en montage direct. Le perçage des inserts 
métalliques du demi-moyeu arrière est prévu pour ce type de porte-hélice. Pour tout renseignement 
complémentaire, contacter la société DUC Hélices. 
 
 

 
 

  
 
 
  

14 mm 
min. 5 mm min. 
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5.2.2. Utilisation dôune entretoise intercalaire 

 
Lôentretoise intercalaire est n®cessaire dans le cas suivant où le porte-hélice moteu  r se situe ¨ lôint®rieur du 
capot moteur ou ne dépassant pas de 14mm minimum (ou 10mm dans le cas des cônes Ø340mm). 

  

 
Détermination longueur entretoise intercalaire :  

Mesurer la distance X entre le porte-hélice et la limite du capot moteur, puis ajouter 14mm (10mm dans le cas des 
cônes Ø340mm). 
 
 
 

     
 
 
 
Entretoise intercalaire disponible : 
 
 

Moteur Modèle P/N Longueur (XX) 

Lyoming O-360 Entretoise intercalaire EI-SAE2AN8-XX 20 

 
Ÿ La longueur de la visserie n®cessaire ¨ la fixation de lôh®lice est d®finie par le bureau dô®tude DUC H®lices. Cela 
est ®galement le cas lorsquôil y a n®cessit® de mettre en place une entretoise intercalaire. 
Ÿ Serrage des vis : voir lô®tape 7 du Ä 5.3. R®glage de lôh®lice & Finalisation du montage. 
Ÿ Les entretoises sont livr®es avec les pions qui vont du côté de l'hélice.  
  

Porte-hélice ne sort 
pas du capot moteur 

X 14 mm min. 
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5.2.3. Utilisation dôune entretoise dôadaptation 

  
Une entretoise dôadaptation est nécessaire dans le cas où le porte-hélice moteur possède des pions AN7 (7/16") 
 
Détermination longueur entretoise intercalaire :  

Mesurer la distance X entre le porte-hélice et la limite du capot moteur, puis ajouter 14mm. 
 
 

     
 
 

Entretoise dôadaptation disponible : 
 

Moteur Modèle P/N Longueur (XX) 

Lycoming O-320 (pions 7/16") 
Entretoise dôadaptation SAE2AN7-

SAE2AN6 
E-S2A7_S2A6-XX 90,100 mm 

  
Ÿ Les entretoises sont livr®es avec les pions qui vont du côté de lôh®lice. 
Ÿ La longueur de la visserie n®cessaire ¨ la fixation de lôh®lice est d®finie par le bureau dô®tude DUC H®lices. Cela 

est ®galement le cas lorsquôil y a n®cessit® de mettre en place une entretoise dôadaptation. 
Ÿ Mise en place de tôles frein sous les têtes des boulons de fixation de lôentretoise pour empêcher le desserrage de 

ceux-ci. 
Ÿ Serrage des vis : voir lô®tape 7 du Ä 5.3. R®glage de lôhélice & Finalisation du montage, 
Ÿ Pliage complet des 3 pattes des rondelles de s®curit®s  jusquô¨ contact avec les méplat de la vis. 

 
 

  

Porte-hélice ne sort 
pas du capot moteur 

X 14 mm min. 

1 

3 

2 
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5.3. Réglage de lôh®lice & Finalisation du montage 

 

À ce stade, lôh®lice est install®e selon votre montage sur lôavion avec sa platine de 
cône. 
 
Si lôh®lice est d®j¨ assemblée et les pales réglées, passer à directement à  
lôÉTAPE 7.  
 
Sinon, suivre toutes les étapes ci-dessous pour effectuer le réglage de lôangle de 
calage avant le serrage d®finitif de lôh®lice. 
 
Un rappel de la définition du profil aérodynamique et son vocabulaire est présenté en 
annexe 9.2. Profil aérodynamique. 
 

 
ÉTAPE 1.  

 
Vue de côté 

  
Vue de face 

 
Pour le réglage, la pale concernée doit être en position horizontale. 
 

Le calage sôeffectue avec lôoutil de r®glage plaqu® sur lôintrados (bord dôattaque en haut) ¨ 20 cm du bout de pale. 
Lôangle dôattaque est form® par le plan vertical et lôintrados de la pale. 
 
Pour cela, placer votre appareil horizontal, de manière à ce que le plateau porte-hélice soit parfaitement vertical. 
 
Contr¹ler avec le niveau de lôoutil de r®glage (valeur mesurée = 90°). Dans lôimpossibilit® de modifier lôaxe 
longitudinal de lôappareil, relever la valeur X de lôangle dôinclinaison du plateau pour la soustraire à la valeur 
de lôangle de calage ¨ r®gler. 
 

 

 
 

90° Plateau 
porte-hélice 

0° 

90° (90° - X) 

20 cm 
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ÉTAPE 2. 

 

 

Desserrer l®g¯rement lôensemble des vis de fixation de lôh®lice ainsi que 
les vis dôassemblages du moyeu. 

 
 

ÉTAPE 3. 

 

 
 
Pale horizontale, bord dôattaque vers le haut, placer lôoutil de r®glage ¨ 20 cm du bout de la pale, côté intrados 
(plat) de la pale, poignée vers le bas. 
 
 

ÉTAPE 4. 

 

Régler la valeur souhait®e sur lôoutil de r®glage.  
Attention, à bien appliquer la valeur X en cas de correction du plan de lôa®ronef. 
 
 

ÉTAPE 5. 

 

Corriger la position de la bulle sur lôoutil de r®glage en tournant la pale dans son moyeu. Pour cela, ¨ lôaide dôun 
maillet, taper légèrement au niveau du pied de pale pour faire pivoter la pale dans le sens voulu. 
 

Veillez à ne pas appliquer de pression proche du bord de fuite, zone à plus faible épaisseur. 
 
 

  

Molette de réglage de 
lôangle dôattaque 

Lecture de lôangle 
dôattaque 

Intrados de la pale avec 
le bord dôattaque en haut. 
Pale en position horizontale 

20 cm 
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ÉTAPE 6. 

 

 

 

Une fois lôangle de calage d®siré obtenu, resserrer légèrement les vis 
dôassemblage du moyeu au niveau du pied de pale, puis effectuer la même 
opération sur chacune des autres pales. 
 
 
 
 

 

ÉTAPE 7. 

 

Bien retirer lôoutil de réglage de lôh®lice puis effectuer un premier serrage manuel pour approcher les vis. 
 
Ensuite, effectuer un serrage progressif de lôensemble des vis en respectant le couple de serrage ¨ lôaide dôune 
clé dynamométrique : 
 

 

Vis dôAssemblage du Moyeu 5-pale : 
 

 
 
Vis de Fixation de lôh®lice : 
Vis DUC AN6 ou AN8 & Rondelle. 
Utilisation avec des pions taraudés sur le porte-
hélice moteur Lycoming O-360. 
 
 
 
 
 
 
Vis de Fixation Entretoise dôadaptation :  
Vis AN7. 
(longueur vis adaptée selon longueur entretoise 
et couronne de démarreur sur le porte-hélice) 
 
 

 
 
 
 
 

 

 

IMPORTANT 

Après un 1
er

 test de fonctionnement, suite ¨ lôinstallation ou ¨ une modification 
du montage, rev®rifier lôassemblage de votre h®lice selon les indications de 
montage et ¨ lôaide dôoutils appropri®s (couple de serrage, angle de calage, é) 

 
ÉTAPE 8. 

COUPLE DE SERRAGE 

2,5 kg/m       25 N.m 

COUPLE DE SERRAGE 

ENTRETOISE ADAPTATION 
Vis AN7 (7/16") : 3.5 Kg/m 35N.m 

COUPLE DE SERRAGE 
3 kg/m       30 N.m  (AN6 | 3/8") 

4,5 kg/m       45 N.m  (AN8 | 1/2ò) 
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Après une dernière vérification (position et orientation des pièces, 
serrages, é), appliquer le fil ¨ freiner sur lôensemble des t°tes des  
6 vis de fixations selon les conventions usuelles, soit 2 vis à la fois 
comme suit :  
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5.4. Cas de lôinstallation de lôh®lice FLAIR-2 & dôun Cône DUC 

Cette section présente le cas particulier de lôinstallation de lôh®lice FLAIR-2 sur le porte-hélice moteur Lycoming O-360 
ainsi que le montage du Cône DUC Ø290, Ø300 et Ø340. 
 
ÉTAPE 1. 

 
 
 
Positionner le porte-hélice de votre appareil comme indiqué ci-
contre. 
 
La flasque du d®marreur nôest pas repr®sent®e ci-contre, mais 
doit être présente. 
 
 
 

 
 
 
ÉTAPE 2. 

 
 

 
Placement de la platine du cône Ø290, 300 ou 340mm 
selon les trous prévus pour les pions dôindexage. 
 
Important : 
Lôorientation de la platine d®pend des trous de fixation du 
cône. Veuillez respecter le positionnement indiqué  
ci-contre. 
 
Attention à bien la maintenir en position. 

 

 
ÉTAPE 4. 

 
Ensuite, placer lôh®lice comme indiqu® ci-contre. 
 
À cette étape, lôangle de calage des pales de lôh®lice doit être ajusté et les 
vis dôassemblage du moyeu sont serrées au couple  
(Cf. paragraphe ci-dessus) 
 
Important : 
La pale se trouvant alignée entre deux trous de fixation doit être 
positionnée vers le haut pour le cas dôun montage AN8. Dans le cas 
des montages AN6, lôorientation est décalée de 30°. 
 

 
 
 
 
  

Fixer lôh®lice avec les vis ad®quates en 
respectant bien le couple de serrage 
recommandé. (Ÿ voir Ä5.3) 
















